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CENTRAL DE SUPRIMENTO

GERENCIA CORPORATIVA DE ESPECIFICACOES E INSPECAO DE MATERIAIS

FORMULARIO PLANO 148 x 210 mm - BLOCO 50 x 2 (PAPEL AUTOCOPIATIVO)

ESPECIFICACAO TECNICA: N2 151033

CAPITULO | - INTRODUCAO

1.1 - FINALIDADE: A presente especificacdo define as caracteristicas do
FORMULARIO PLANO 148 x 210 mm - BLOCO 50 x 2 (PAPEL
AUTOCOPIATIVO).

1.2 - CODIGO: Conforme o Sistema de Classificacdo de Materiais, o item aqui
especificado serd representado e distinguido dos demais, em todas as fases de
sua administragao, pelo seguinte cédigo: (Conforme pedido a ser efetuado pelos
CORREIOS).

1.3 - EXEMPLARES: Deverdo ser apresentados, se requeridos no Edital, conforme
descrito abaixo.

1.3.1 - Constituicdo: 10 (dez) conjuntos de duas vias do formuldrio, conforme o

aqui especificado. As folhas deveréo ser protegidas em papelao rigido e
acondicionadas contra luz e umidade.

CAPITULO 1l - MATERIAL E MANUFATURA
2.1 - CARACTERISTICAS GERAIS: Formulério plano, duas vias, confeccionado em papel
autocopiativo, de acordo com as caracteristicas que se seguem:
2.1.1 - Apresentacdo: Em bloco 50 x 2, formato 148 mm x 210 mm.
2.2 - CARACTERISTICAS DOS PAPEIS:
2.2.1 - Tipo:
2.2.1.1 - Primeira Via: CB (transmissor)
2.2.1.2 - Segunda Via: CF (receptor)
2.2.2 - Cor (Todas as Vias): Branca
2.2.3 - Gramatura:
2.2.3.1 - Primeira Via: 54 + 3 g/m?

2.2.3.2 - Segunda Via: 54 = 3 g/m?
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2.3 - CONTRACAPA:

2.3.1 - Tipo: Cartao Bristol ou similar, desde que aprovado previamente pela ECT.
2.3.2 - Gramatura: 210 = 30 g/m?

2.4 - SERRILHAS: Podera conter até 2 serrilhas paralelas ao sentido de menor
dimensao (conforme indicado na arte).

2.5 - BLOCAGEM:
2.5.1 - Adesivo: Tipo Hot Melt, adequado a finalidade.
2.5.2 - Lado: Menor dimensao
2.6 - DIMENSOES DO FORMULARIO:
2.6.1 - Altura: 148 =+ 1 mm
2.6.2 - Largura: 210 £ 1 mm
2.7 - IMPRESSAO:

2.7.1 - Processo: Offset

2.7.2 - Cor(es): Anverso até 2 cores. Verso 1 cor (12 via).

2.7.3 - Lado(s) de Impressao: Anverso ou anverso e verso, conforme pedido.

2.7.4 - Disposicao da Impressdo (No Caso de Frente e Verso): Conforme pedido

2.7.5 - Arte: Sera entregue pelos CORREIOS ao fornecedor contratado.

2.8 - DEMAIS CARACTERISTICAS:

2.8.1- Papel: Deverd apresentar acabamento superficial liso, textura homogénea,
perfil uniforme e isento de cargas estaticas, dobras, rugas, perfuracdes,
manchas e outros defeitos que possam afetar a utilizacdo do formulario.

2.8.2- Impressdo: Deverd apresentar fidelidade ao original, uniformidagde de

nuanca de cor e ser isenta de falhas, manchas, borrées ou putros
quaisquer defeitos.

CAPITULO Ill - ACONDICIONAMENTO

3.1-EMB EM:

3.1.1 - Béasica: Pacote (flow-pack, selagem ou similar, desde que aprovada
previamente pela ECT) com 3 blocos, devendo garantir adequada

preservacao, estocagem e distribuicao. /
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Observacao: Nao serd aceita embalagem através de encintamento (tipo
liga eléstica, tira de papel, etc).

3.1.2- De_Despacho: Caixa de papelao ondulado de parede simples,
hermeticamente fechada, contendo 40 pacotes, acondicionados de modo
a garantir adequada preservacdo, estocagem e distribuicao.

3.1.3- Palete: Os produtos/materiais deverao ser entregues em paletes
adequados ao transporte e manuseio em empilhadeiras, com dimensdes
padronizadas: altura méaxima de 110 cm, profundidade de 120 cm e
largura de 100 cm. Os paletes deverdo ser embalados em filme termo-
encolhivel (“shrink”) ou estirdvel (“stretch”). Os paletes nao serdo
devolvidos ao fornecedor apés a entrega nos Centros de Distribuicdo dos
Correios.

3.2 - ROTULAGEM:

@ 3.2.1 - Embalagem Bésica: Os pacotes deverao ser rotulados com as seguintes
indicacdes:

- Nome Padronizado do Material;
- Cédigo do Material;
- Quantidade de Blocos Acondicionados.

3.2.2 - Embalagem de Despacho: As caixas deverdo ser rotuladas em uma das
testeiras com as seguintes indicacdes:

- Nome do Fornecedor;

- Nome Padronizado do Material;

- Cédigo do Material;

- Nimero e Ano do Contrato/Autorizacdo de fornecimento;
- Nimero da Caixa/Total do Lote;

- Quantidade de Pacotes Acondicionados

O 3.2.3 - Paletes: Os paletes deverdo ser rotulados com as seguintes indicacoes:

- Nome do Fornecedor;

- Nome Padronizado do Material;

- Cédigo do Material;

- Nimero e Ano do Contrato/Autorizacdo de fornecimento;
- Nimero do Palete/Total do Lote;

- Quantidade de Caixas Acondicionadas.

CAPITULO IV - EXAME TECNI

4.1 - INSPECAO EM FABRICA:

4.1.1 - Durante a Fabricacao: Poderdao ser efetuadas eventuais ou constantes
inspecdes no decorrer das diversas fases de producao, com a finalidade
de se constatar a conformacdo do material com esta especificagao.

Vi
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4.2 - INSPECAO DE QUALIDADE DE LOTE ENTREGUE:

4.2.1 - Inspecédo: Sera adotada inspecao por amostragem conforme NBR 5426.
4.2.2 - Esquema de Inspecao:

4.2.2.1 - Plano de Inspecao Especial (Caracteristicas do Papel):

- Unidade de Produto: 01 (um) bloco
- Nivel de Inspecdo: S3

- Plano de Inspecao: Simples ou duplo
- Regime de Inspecao: Normal, severo ou atenuado

- Nivel de Qualidade Aceitdvel: 2,5%

OBS.: Esse plano de inspecdo serd adotado para a andlise das
@ caracteristicas do papel, definidas nos itens 2.2 e 2.3 desta especificagéo.

4.2.2.2 - Plano de Inspecao Geral (Demais Caracteristicas):

- Unidade de Produto: 01 (um) bloco
- Nivel de Inspecao: Il
- Plano de Amostragem: Simples ou duplo
i ecdo: Normal, severo ou atenuado
- Nivel de Qualidade Aceitével: 2,5%

OBS.: Esse plano de inspecao serd adotado para a andlise das demais
caracteristicas do material em questao.

4.2.3- Coleta de Amostra: Seréd orientada pela Tabela “1”, de nimeros aleatoérios,
estabelecida na NBR-5425.

4.2.4 - Julgamento:

4.2.4.1 - Unidades Defejtuosas: A norma NBR 5426 classifica os defeitos
em Tolerdveis, Graves ou Criticos. Serdo considerados para
julgamento de recusa ou aceitagdo dos pedidos apenas as
unidades defeituosas CRITICAS. As unidades defeituosas GRAVES
serdo convertidas em CRITICAS, sendo que a cada ocorréncfa de 3
(trés) un|dades defeituosas GRAVES con5|derar -se-4 cpmo 1

O

4.2.4.2 - Condicdo de Aceitacdo: Ficard determinada pelo uso d G;
de Inspecado adotado no item 4.2.2.
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APITULO V - GENERALIDADE

5.1 - A presente especificacdo entra em vigor na data de sua publicacdo, substitui a
ESPEC. ECT N2 131008 e revoga os dispositivos que conflitarem com as
determinagdes aqui expressas.

Brasilia - DF, 2@ de abril de 2015.

Responsavj'/l'ecmco
Liomar das Gragas Peres
Analista / GE\MICESUPIAC ‘
Matr. 8.011.301 5 "
GEIM/CESUP

Jullana Alcantara Andalo
Eng. Mecanica CREAIDF 12.275/D
GEIM/CESUPNIPADIAC
Mat. 8.013.155-7

LGP/Igp
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